A CONSTRUIR CONFIANCA

Sarnafil® AT-18 FSA

M%mbrana polimérica de FPO com 1,8mm de espessura, aderida, para a impermeabilizacao de
coberturas

DESCRICAO DO PRODUTO

Sarnafil® AT-18 FSA (espessura de 1,8 mm) é uma
membrana sintética de impermeabilizacdo de cobertu-
ras, em multicamada de qualidade superior, auto-ade-
rida, a base de poliolefina flexivel modificada com
elastémero (FPO) com reforgo interno em fibra de vi-
dro, camada de fibra de vidro ndo tecida, e um tecido
de uma mistura de poliéster/vidro na parte inferior da
membrana, em conformidade com a norma EN 13956.
O produto é soldavel a ar quente, estavel a radiagdo
UV, com desempenho de resisténcia ao fogo exterior.
Pode ser aplicada em todas as zonas climaticas.

UTILIZACOES

Sarnafil® AT-18 FSA é utilizada como membrana de im-
permeabilizagdo nas seguintes aplicagdes de cobertu-
ras:

= Sistemas de cobertura aderidos

CARACTERISTICAS / VANTAGENS

= Elevada flexibilidade da membrana, conferindo uma
facil aplicacdo

* Elevada durabilidade e longa vida util

= Membrana de cor branca reduz os custos de equipa-
mentos de ar condicionado ao reduzir a transmissdo
de calor para o interior dos edificios

= Aplicagdo por soldadura térmica, sem risco de incén-
dio

* Maior resisténcia a danos provocado pela a¢do do
vento

= Contém estabilizadores de radiagdo UV aumentando
0 avida util em dreas de elevada exposicdo

» Maior resisténcia a penetragao de raizes

DADOS DO PRODUTO

INFORMAGAO AMBIENTAL

= Contribui para a satisfagdao de Materials and Resour-
ces (MR) Credit: Building Product Disclosure and Op-
timization — Material Ingredients under LEED® v4

= Contribui para a satisfagao Materials and Resources
(MR) Credit: Building Product Disclosure and Optimi-
zation — Sourcing of Raw Materials under LEED® v4

= Contribui para a satisfagdo Sustainable Sites (SS) Cre-
dit: Heat Island Reduction under LEED® v4

CERTIFICADOS / NORMAS

* Marcagdo CE e Declaragdao de Desempenho com ba-
se na EN 13956:2012 flexible sheets for waterproo-
fing — Plastic and rubber sheets for roof waterproo-
fing — Definitions and characteristics

= Membrana de impermeabilizacdo de coberturas DIN
CEN/TS 16637-2, Sarnafil® AT, OST

= Determinacdo da resisténcia DIN EN 13956, Sarnafil®
AT-15, UAS Weihenstephan-Triesdorf,

Base quimica

Poliolefina flexivel (FPO)
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Fornecimento

Rolos embalados individualmente em filme de PE azul.

Largura do rolo 2m
Comprimento do rolo 15m
Peso do rolo 74 kg

Consultar a Sika para outras dimensdes.

Cor

Cor da camada de topo

bege, window grey (“RAL 7040),
traffic white (YRAL 9016)

Cor da camada inferior cinzento escuro

Tempo de armazenamento

18 meses desde a data de fabrico

Armazenagem e conservagao

Os rolos devem ser armazenados na embalagem original, selada, ndo dani-
ficada, em condigdes secas e a temperaturas entre +5 °C e +30 °C Armaze-
nar na posi¢ao horizontal. Nao empilhar paletes de rolos umas sobre as
outras, nem sob outros materiais durante o transporte e armazenagem.

Ver a embalagem

Declaragdo do produto

EN 13956 - Membranas poliméricas para impermeabilizacdo de coberturas

Defeitos visiveis Passa (EN 1850-2)

Comprimento 15m (+0,75m /-0 m) (EN 1848-2)

Largura 2m (+0,02 m/-0,01 m) (EN 1848-1)

Espessura efetiva 1,8 mm (+0,18 mm / -0,09 mm) (EN 1849-2)

Retilinearidade <30 (EN 1848-2)

Nivelamento <10 mm (EN 1848-2)

Massa por unidade de area 2,45 kg/m? (+0,25 kg/m? / -0,13 kg/m?) (EN 1849-2)

Cor mate

DADOS TECNICOS

Resisténcia ao impacto Método A, Suporte rigido > 1000 mm (EN 12691)
Método B, Suporte suave  >2000 mm

Resisténcia ao granizo Suporte rigido >33 (EN 13583)
Suporte suave 240

Resisténcia a cargas estaticas Suporte rigido >20kg (EN 12730)
Suporte suave 220 kg

Resisténcia a penetragdo de raizes Passa (EN 13948)

Estabilidade dimensional Longitudinal (MD), as 6 ho- <]0,2| % (EN 1107-2)

ras a +80 °C
Transversal (CMD), as 6 ho- <|0,1| %
ras a +80 °C

Resisténcia da junta ao descolamento

Falha modo C, sem falha pela junta

(EN 12316-1)

Resisténcia da junta ao corte

2400 N/50 mm

(EN 12317-2)

Capacidade de dobragem a baixa tem-
peratura

<-50°C

(EN 495-5)

Comportamento ao fogo pelo exterior B root T1, angulo da cober-  Passa (EN 13501-5)
tura < 20°
Reagdo ao fogo Classe E (EN 13501-1)
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Resisténcia quimica Resistente a produtos quimicos especificos
Contactar os servicos técnicos da Sika local

(EN 1847)

Exposi¢do a betuminosos Compativel com betume Passa (EN 1928; EN 1548)
Exposi¢do aos UV > 5000 horas de exposigdo Graus 0 (EN 1297)
a radiagcdo UV
Envelhecimento artificial Passa (EN 1297)
Resisténcia a difusdo do vapor de dgua Factor de resisténcia, Mé- p = 190 000 (EN 1931)
todo A, testado a +23 °C
e75%h.r.
Impermeabilidade Método B a 10 kPa Passa (EN 1928)
Maximum tensile force Longitudinal (MD) > 500 N/50 mm (EN 12311-2)

Transversal (CMD)

> 500 N/50 mm

Elongation at maximum tensile force  Longitudinal (MD) 22% (EN 12311-2)
Transversal (CMD) 22%

INFORMAGCAO DE APLICACAO

Temperatura ambiente Mdxima +60 °C
Minima +5°C

Temperatura da base Maxima +60 °C
Minima +5°C

INFORMAGCAO DO SISTEMA

Estrutura do sistema Suporte Primario

PIR revestido a fibra de vidro

Primer-600 ou Primer-780

PIR revestido a aluminio

N3o requer primario

EPS (com densidade > 20 kg/m3, re-

sisténcia a compressdo >100 kPa)

N&o requer primario

L3 mineral (revestida com tecido de

vidro e resisténcia a compressdo >80

kPa)

Primer-600 ou Primer-780

Painel de composto metalico (ape-
nas painéis aprovados)

N3o requer primdrio

Betume (areia ou arddsia)

Primer-600

Aco galvanizado

N3o requer primdrio

0SB 3 ou contraplacado

Primer-600 ou Primer-780

Betdo

Primer-600 ou Primer-780

VALOR BASE

Todos os dados técnicos referidos nesta Ficha de Pro-
duto sdo baseados em ensaios laboratoriais. Resulta-
dos obtidos noutras condi¢des podem divergir dos
apresentados, devido a circunstancias que nao pode-
mos controlar.

OUTROS DOCUMENTOS

* Manual de Aplicagdo Sarnafil® AT.
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ECOLOGIA, SAUDE E SEGURANGA

De acordo com o artigo 32 do Regulamento (CE) n.2
1907/2006 REACH este produto é um artigo. Este pro-
duto ndo contém substancias que sejam intencional-
mente libertadas em condi¢des normais ou razoavel-
mente previsiveis de utilizagdo. De acordo com o arti-
go 312 do mesmo regulamento, ndo é necessdria ficha
de dados de seguranga para colocagdao no mercado,
transporte ou utilizagdo. Para uma utilizagdo segura si-
ga as instrugGes dadas através da ficha de produto.
Como base no nosso conhecimento actual, o produto
ndo contém nenhuma Substancia de Elevada Preocu-
pagdo (SVHC) listada no Anexo XIV do Regulamento
REACH, nem nenhuma substancia da Lista Candidata
publicada pela Agéncia Europeia dos Produtos Quimi-
cos(ECHA) em concentragGes superiores a 0.1%

(m/m).
INSTRUGOES DE APLICAGAO

EQUIPAMENTO

SOLDADURA TERMICA DAS SOBREPOSICOES

* Equipamentos eléctricos de soldadura a ar quente,
tais como equipamentos manuais de soldadura a ar
quente e rolos de pressao

» Maquinas automaticas de soldadura por ar quente
com capacidade de controlo da temperatura do ar
quente de, no minimo, +600 °C

Equipamento recomendado:

Manual Leister Triac

Automatica Varimat

PREPARACAO DA BASE

A superficie do suporte deve estar lisa e uniforme.

1. Remover quaisquer saliéncias afiadas ou rebarbas do
suporte

2. Se existirem particulas contaminantes, como gordura
ou po, limpar o suporte.

3. Dependendo do suporte, aplicar o primario necessa-
rio, tal como descrito na estrutura do sistema.

4. Assegurar que a camada de suporte esta seca.
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APLICACAO

IMPORTANTE

Cumprir rigorosamente os procedimentos de aplica-

¢ao

Siga rigorosamente os procedimentos de aplicacdo de-

finidos nos Métodos de Aplicagcdo, nos Manuais de

Aplicagdo e nas Instrugdes de Trabalho, que devem ser

sempre ajustados as condigdes reais do local.

IMPORTANTE

Aplicagdo realizada por equipas formadas e indicadas

Sika

A aplicagdo deste produto so deve ser efectuada por

um aplicador com formacédo, aprovado pela Sika. O

aplicador deve também ter experiéncia neste tipo de

aplicacao.

PRIMARIO NO SUPORTE

1. Se necessario, aplicar o primario no suporte de acor-
do com a Ficha de Dados do Produto - Primario.

SOBREPOSICOES DE MEMBRANA AUTO-ADERIDA, ELE-

MENTOS EMERGENTES, RUFOS

1. Aderir o produto as superficies adjacentes utilizando
a membrana auto-aderida Sarnafil® AT-18 FSA P.
Consultar a Ficha de Dados de cada Produto.

APLICACAO DA MEMBRANA

1. Estender e alinhar a membrana pelo bordo sem fel-
tro.

2. Partindo do final do rolo, dobre a membrana aproxi-
madamente até meio.

3. Corte a pelicula de protegdo e aplique a membrana
auto-aderida no suporte.

4. Dobrar a outra metade da membrana e repetir os
passos 2 a 4.

5. Pressionar a membrana para baixo com um rolo pe-
sado (aproximadamente 50 kg).

6. Colocar a membrana seguinte ao lado da membrana
aplicada com uma sobreposi¢ao de 80 mm e repetir
0s passos 2 a 4.

7. De acordo com as condigdes do local (geometria da
cobertura), juntar a membrana seguinte no final da
membrana aderente, formando uma junta de topo,
ou colocar os rolos seguintes ao lado com juntas so-
brepostas.

8. Fixar mecanicamente ao suporte utilizando Sarna-
bar®.
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Nota

Protegdo contra o descolamento

Deve ser prevista uma protecdo contra o descolamen-

to em todos os elementos emergentes e aberturas na

cobertura superiores a 500 x 500 mm.

SOLDADURA TERMICA DAS JUNTAS

As juntas devem ser soldadas com equipamento elétri-

co de soldadura a quente. Antes da soldadura, os pa-

rametros de soldadura, incluindo a temperatura, a ve-

locidade do equipamento, o fluxo de ar, a pressdo e as

regulacdes da maquina, devem ser avaliados, adapta-

dos e verificados no local, de acordo com o tipo de

equipamento e as condigdes climatéricas. A largura

efectiva das sobreposi¢es das juntas soldadas por ar

guente deve ser, no minimo, de 20 mm.

ENSAIO DAS JUNTAS

1. Testar mecanicamente as juntas com uma chave de
fendas de ponta arredondada para garantir a integri-
dade e a conclusdo da soldadura.

2. Retificar as imperfei¢Ges por soldadura a ar quente.

RESTRICOES LOCAIS

Por favor, ter em atengao que o desempenho deste
produto podera variar ligeiramente de pais para pais,
em fungdo dos parametros regulamentares especificos
de cada local. Por favor, consultar a Ficha de Produto
para a descricdao completa dos campos de aplicagdo.

NOTA LEGAL

Ainformacédo, e em particular as recomendacdes rela-
cionadas com aplicagdo e utilizagdo final dos produtos
Sika, sdo fornecidas de boa fé e baseadas no conheci-
mento e experiéncia dos produtos sempre que devida-
mente armazenados, manuseados e aplicados em con-
di¢cGes normais, e de acordo com as recomendagdes
da Sika. Na pratica, as diferencgas no estado dos mate-
riais, das superficies, e das condi¢des de aplicagdo em
obra sdo de tal forma imprevisiveis que nenhuma ga-
rantia a respeito da comercializagdo ou aptidao para
um fim em particular, nem qualquer responsabilidade
decorrente de qualquer relacionamento legal, pode-
rdo ser inferidas desta informacdo, ou de qualquer re-
comendacgao por escrito, ou de qualquer outra reco-
mendacdo dada. O produto deve ser ensaiado para
aferir a adequabilidade do mesmo a aplicacao e fins
pretendidos. Os direitos de propriedade de terceiros
deverdo ser observados. Todas as encomendas aceites
estdo sujeitas as nossas condi¢des de venda e de en-
trega vigentes. Os utilizadores deverdo sempre consul-
tar a versdao mais recente e especifica da nossa Ficha
de Produto a que diz respeito, e que sera entregue
sempre que solicitada.

Sika Portugal, SA

Rua de Santarém, 113

4400-292 V. N. de Gaia
Tel.: +351 223 776 900
prt.sika.com
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