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Sikaflex®-265

Adesivo estrutural para colagem de vidros, com resisténcia
aos raios UV

Dados Técnicos do Produto

Base quimica Poliuretano 1-C
Cor (CQP* 001-1) Preto
Mecanismo de cura Cura com humidade
Densidade (ndo curado) (CQP 006-4) 1,2 kgl
Estabilidade (propriedades de n&o escorrimento) (CQP 061-1) Muito boa
Temperatura de aplicagédo +10°C a +35°C
Tempo de formagéo de pelicula® (CQP 019-1) 45 min apr4ox.
Open-time? (CQP 526-1) 30 min aprox.
Velocidade de cura (CQP 049-1) ver diagrama 1
Retraccéo apds cura (CQP 014-1) <1%
Dureza Shore A (CQP 023-1 /SO 868) 45 aprox.
Resisténcia a tracgdo (CQP 036-1 / 1SO 37) 6 N/mm? aprox.
Alongamento a ruptura (CQP 036-1 / ISO 37) 450% aprox.
Resisténcia a continuacao do arrancamento (CQP 045-1 /SO 34) 10 N/mm aprox.
Resisténcia ao corte por traccdo (CQP 046-1/ ISO 4587) 4,5 N/mm? aprox.
Médulo G (CQP 081-1) 0,7 N/mm?
Temperatura de transi¢ao vitrea (CQP 509-1/ 1ISO 4663) -45°C aprox.
Resistividade especifica (CQP 079-2 / ASTM D 257-99) 10° Q cm aprox.
Temperatura de servigo (CQP 513-1) permanente |-40°C a +90°C
Tempo de armazenagem (abaixo 25°C) (CQP 016-1) cartucho ou saco | 9 meses

balde ou tambor | 6 meses

Y CQP = Procedimento de Qualidade - Sika 2 23°C / 50% H.R.

Descricéo Vantagens Campos de Aplicacéo
O Sikaflex®-265 é um adesivo de - Um sé componente O Sikaflex®-265 foi formulado para
enchimento, com elevadas - Baixo odor colagem directa de vidros quer
caracteristicas elasticas, base - Excelentes caracteristicas de para o mercado OEM quer no
poliuretano de um componente, trabalhabilidade ap6s venda. E adequado para
que cura por exposicdo a - Resistente ao envelhecimento e todos os tipos de vidros de janelas
humidade atmosférica formando intempéries e para-brisas. Antes da instalagdo
um elastdmero duravel. - Sem teor de solventes e PVC de para-brisas, laminados que
Sikaflex®-265 ¢ produzido de - |gualmente adequado para incorporam elementos de
acordo com as normas de aplicacdo manual e distribuigdo aquecimento, ou antenas de radio
qualidade ISO 9001/14001. por volume em sandwich de PVB,
- Aplicacdo sem primario recomendamos que contacte o
possibilitada departamento técnico da Sika.

Porque o Sikaflex®-265 pode ser
aplicado, deixando acabamentos
perfeitos, estaveis e resistentes ao
envelhecimento devido a
existéncia na sua formulacdo, de
componentes estabilizadores que
lhe conferem um aumento da
resisténcia as radiagbes ultra-
violetas (UV) é também adequado
para uso de juntas expostas.
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Mecanismo Cura

O Sikaflex®-265 cura por reacgéo
com a humidade atmosférica. A
baixas temperaturas o teor de
agua existente no ar é mais baixo
e a reaccdo prossegue de forma
mais lenta (ver diagrama).
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Diagrama 1: Velocidade cura Sikaflex®-265

Resisténcia Quimica
O Sikaflex®-265 é resistente a
agua limpa, solu¢des aquosas de

acidos  minerais, detergentes
neutros e alcalinos;
temporariamente __resistente a

6leos minerais, vegetais e animais;
ndo resistente a acidos organicos,
a acidos minerais concentrados, a
solugbes causticas, cloretos ou
solventes.

A informacdo acima mencionada é
dada apenas como referéncia
geral. Aconselhamento para
aplicacdes especificas sera dado a
pedido.

Método de Aplicacédo

Remocgé&o do vidro antigo

Remover o vidro danificado de
acordo com as instrucbes do
fabricante do veiculo.

Preparagao da superficie

As superficies a colar tém que
estar limpas, secas e sem
vestigios de gorduras. Como regra
as faces da ligacdo tém que ser
preparadas de acordo com a
tabela que a seguir se apresenta:

Vidro com banda | Sika®
ceramada preta, | Activator +
com factor de | Sika®
transmissdo de luz | Primer 206
superior a 0,1%** G+P

Vidro com banda Sika®
ceramada preta, Activator
com factor de

transmisséo de luz

inferior a 0,1%**

Vidro com um friso Sika®
opaco ou faixa Activator
pintada opaca

Base metalica Sika®
pintada por electro Activator +
deposigéo ou Sika® Primer-
sistemas de dois 206 G+P
componentes (epoxi

ou poliuretano)

Sobreposigao do Sika®
Sikaflex®-265 sobre | Activator
cola poliuretano

antiga, face cortada

na substituicdo de

vidros colados

** - Para vidros laminados o limite é de 0,2%

Para aconselhamento sobre
aplicacdes especificas por favor
contactar os servicos técnicos da
Sika, Divisdo Industria.

Aplicagéo

Cartuchos: furar a membrana
Sacos: Coloque a embalagem de
unipac na pistola de aplicagédo e
corte o bico de onde sai o produto.
Corte o bico de forma a ser obtido
um perfil de adesivo desejado.
Para resultados satisfatorios o
adesivo tem de ser aplicado com
uma pistola de cartuchos normal,
uma pistola do tipo ar comprimido
ou um equipamento de bombagem
para volumes de produto maiores.
Para assegurar uma espessura
uniforme do perfil do adesivo, nés
recomendamos que o adesivo seja
aplicado na forma de um perfil
triangular (ver ilustracéo).
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Configuragéo recomendada
para o corddo de adesivo

Maquinagem e acabamento

Preencha  completamente  as
juntas com Sikaflex®-265 sem
espagos vazios e até transbordar
ligeiramente, e remova 0 excesso
com uma faca de enchimento ou
uma espatula. Se necessario, a
superficie do adesivo pode ser
trabalhada até um acabamento

limpo e suave usando-se o
Sika®Tooling Agent N como
lubrificante.

N&o aplique a temperaturas abaixo
de 10°C ou acima de 35°C. A

Informagé&o adicional disponivel em:

www.sika.com

Sika Portugal SA
Divisdo Indstria

Rua Santarem, 113
4400-292 V.N.Gaia
Portugal

Tel. +351 22 377 69 00
Fax +351 22 377 69 77

www.sika.pt/industria.htm
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temperatura 6ptima para O
substrato e adesivo é entre 15 e
25°C.

Para consulta sobre aplicagdo em
balde ou biddo através de um
sistema de bombagem, por favor
contactar os servigos técnicos da
Sika, Divisdo Industria.

Outras informacgdes

Cépias das seguintes publicacdes

estéo disponiveis quando pedidas:

- Ficha de Seguranga

- Tabela de Primarios da Sika®

- Procedimentos gerais para colar
e vedar com produtos Sikaflex®

Embalagem

Cartucho 300 ml
Saco 600 ml
Balde 231
Tambor 1951
Importante

Para informacdes e aconselha-
mento  sobre seguranga no

manuseamento, armazenamento e
disposi¢do dos produtos quimicos,
os utilizadores devem ter em conta

as folhas de seguranca que
contém dados, relativos a
seguranga, fisicos, ecoldgicos,
toxicolégicos e outros.

Nota

A informagcdo e em particular as
recomendacdes relacionadas com

aplicacdo e utilizacéo final dos produtos
Sika, sdo fornecidas em boa fé e
baseadas no conhecimento e experiéncia
dos produtos sempre que devidamente
armazenados, manuseados e aplicados
em condigdes normais. Na préatica, as
diferencas no estado dos materiais, das
superficies, e das condi¢des de aplicacdo
em obra, sdo de tal forma imprevisiveis
gue nenhuma garantia a respeito da
comercializagdo ou aptiddo para um fim
em particular, nem qualquer res-
ponsabilidade decorrente de qualquer
relacionamento  legal, poderdo ser
inferidas desta informacdo, ou de
qualquer recomendacdo por escrito, ou
de qualquer outra recomendacdo dada.
Os direitos de propriedade de terceiros
deverdo ser observados. Todas as
encomendas aceites estdo sujeitas as
nossas condicdes de venda e de entrega
vigentes. Os utilizadores deverdo sempre
consultar as versdes mais recentes das
fichas técnicas dos respectivos produtos,
que serdo entregues sempre que
pedidas.
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Implernentado ra Fbrica de Ovar
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