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Laminas Sika® Tricosal® - Tricomer

Laminas para selagem de juntas de acordo com a DIN 18541 e
DIN 18541-2

Descriggo do As Laminas Sika® Tricosal® Tricomer sdo de elevada flexibilidade e produzidas a
roduto base de PVC e NBR para a selagem de juntas de construgao e dilatagdo em
P estruturas de betdo.

Disponiveis em diferentes tipos, formas e dimensdes de acordo com as exigéncias
e caracteristicas de utilizagdo.

Utilizagoes B Selagem de juntas de dilatagéo e juntas de construgao em estruturas de betédo

B Utilizar as Ladminas Sika® Tricosal® - Tricomer em flange para selagem de
juntas de estruturas existentes a estruturas novas de acordo com a DIN
18541-2

B Estruturas comuns:
- Caves
- Parques subterraneos
- Reservatoérios de agua, canais, piscinas, ETAR’s

- Barragens, etc.

Caracteristicas /
Vantagens

Elevada capacidade de resisténcia a tragcdo e alongamento a rotura
Flexibilidade permanente e elevada resiliéncia

Adequado para niveis de pressao hidrostatica médios.

Resistente a todos os meios agressivos naturais ao betéo.
Resistente a um grande leque de quimicos e aguas subterraneas.

Produto robusto apto para manuseamento e aplicagdo em obra.

Facil soldadura em estaleiro e obra.

Certificados / Boletins de As Laminas Sika Tricosal Tricomer foram ensaiadas segundo as normas:
Ensaio ® DIN 18541 partes 1 e 2
® DIN 18197
B German WU Directive DAfStb
Monitorizagao pelo Instituto Alemao MPA NRW.

Certificados de Ensaio para a resisténcia a lamas de esgoto, estrumes liquidos e
aguas residuais.

Dados do Produto

Sika® Waterbar WT 111



Aspecto / Cor

Preto

Cinzento para Laminas FA de tamponamento de juntas

Chemical Base

Tricomer = Copolimero termoplastico a base de PVC-P com NBR, resistente ao
betume

Fornecimento

Rolos de 20 ou 25 m, (depende do tipo)

Armazenagem e
conservagao

Proteger na embalagem original ndo encetada. Armazenar em local seco, seguro e
ao abrigo da luz solar direta e/ou outros agentes.
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PROPRIEDADES
FISICAS / MECANICAS

Dureza Shore-A 67 %5 DIN 53505
Resisténcia a tragao =10 MPa EN ISO 527-2
Alongamento a rutura = 350% EN ISO 527-2
Resisténcia ao rasgao =12 N/mm 1ISO34-1
Reacéao ao frio a-20°C:
Alongamento a rotura = 200% EN ISO 527-2
Reagéao apos

a) Armazenamento em zonas calcarias

b) Envelhecimento por calor DIN 53508

c) Impacto de Microorganismos EN ISO 846

d) Exposigao climatica <20% EN ISO 4892-2

Alteragdo média de valores ?

Tensile strength <20% EN ISO 527-2

Elongation at Break < 50%

Elastic Modulus

Soldabilidade (Divisdo da resisténcia a tracdo com juntas soldadas pela resisténcia a

tragcao sem soldaduras)

20.6 DIN 18541-2
Resisténcia ao Fogo Classe E EN ISO 11925-2

EN 13501-1
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TIPOS

Juntas de Dilatagao

Os limites indicados nas tabelas abaixo estdo de acordo com a DIN V 18197,
aplicam-se a utilizagdes normais. Podem ser aplicados valores diferentes
consoante as condig¢des de utilizagéo (informagdes de projeto disponibilizadas).
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Capeamentos
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Instalagdo com perfis espagadores de juntas:

- para juntas de 10 mm: TFL 20
- para juntas de 20 mm: TFL 30
- para juntas de 30 mm: TFL 40
- para juntas de 40 mm: TFL 50
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Juntas de Construgao
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SELECIONAR
LAMINAS

Presséao de agua/
Movimento resultante

As informacgdes relativas a pressdo maxima de agua admissivel e movimento
resultante podem ser consideradas sem necessidade de ensaios adicionais. As
tensdes de corte (segundo o eixo “y” e perpendicular a 1amina) estéo limitadas
pelas dimensdes da largura da junta Whom-

Caso a pressao de agua e/ou o movimento resultante sejam superiores aos
indicados, deveréo ser realizados ensaios para cada caso especifico.

Regras de Recobrimento | 3minas internas Sika® Tricosal® Tricomer:

Espagamento de
Armaduras

Largura das juntas

Temperaturas

Recobrimento = largura embebida
ou
Largura total da lamina “a

“n

=~ Espessura do elemento de betédo

e / / 7 / 7/

Component thickness
d

Waterstop width a

As laminas externas nao necessitam de ter em consideracéo a espessura do
elemento de betdo nem a espessura de recobrimento.

>20 mm

=
S S S S S s

//¢ />?°“1”J

O espagamento entre l&minas e a armadura deve ser de pelo menos 20 mm.

A largura da junta deve ser:

Laminas internas de dilatacao Whom = 20 ou 30 mm
Laminas externas de dilatagao Whom = 20 mm
Laminas de capeamento Wnom = de acordo com a largura do perfil

(10, 20, 30 ou 40 mm)
A temperatura de servigo (Lamina Sika® Tricosal® Tricomer) devera estar
compreendida entre:

- Com presséao de agua: -20°C a +40°C,
- Sem pressao de agua: -20°C a +60°C.
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EXPOSIGCOES E
TENSOES ADICIONAIS

Exposicao a Diferentes
Temperaturas e Agentes
Quimicos

Exposigcbes a diferentes temperaturas requerem ensaios adicionais para
verificagdo do comportamento do material.

SISTEMA

Geral

Apenas as unides de topo a topo deveréo ser realizadas em obra. Todas as outras
unides deverao ser prefabricadas. Estas estdo disponiveis em varias
configuragdes de forma a reduzir o niumero de unides necessarias em obra.

Os elementos prefabricados produzidos em fabrica podem ser preparados para
projetos especificos.

Juncgodes Produzidas em
Fabrica

As seguintes pegas estéo disponiveis para encomenda de forma a facilitar a
aplicagdo em obra (juntas internas e/ou externas):

P b AL A G

|
Cruz T L Cruz L
horizontal horizontal horizontal vertical vertical vertical

Também disponivel para capeamento de juntas:

Cruz T L L L
vertical vertical vertical horizontal, horizontal,
externo interno

A produgéo destas unides sera feita preferencialmente em secgdes de corte de 90°
ou, se necessario, em angulos de 60° -175° conforme o projeto.

Juntas ndo convencionais:
Podera ser executado de igual forma outras sec¢des mais complexas conforme os
requisitos de projeto (por exemplo: tipo D com DA ou DA com FA).

Exemplo de um sistema prefabricado:
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Manuseamento Tal como descrito na DIN V 18197, todas as laminas requerem:
- Transporte e manuseamento cuidado em obra
- Instalacdo em temperaturas 2 0°C
- Protegéo da lamina até que esta seja completamente embebida no betao
- Cuidado nas extremidades livres do sistema de impermeabilizagéo

- Limpeza prévia a betonagem

INSTRUGOES DE
INSTALAGCAO

Instalagao Como descrito na DIN V 18197.

- As laminas internas Sika® Tricosal® Tricomer sdo colocadas dentro da
seccao a preencher de betao.

- As laminas externas Sika® Tricosal® Tricomer s&o colocadas a face do que
sera a superficie inferior do betdo. Nao aplicar este tipo de laminas na face
superior de betao.

- As laminas Sika® Tricosal® Tricomer para o capeamento das juntas s&o
colocadas nas juntas conforme a largura da mesma.

Caso existam elevadas pressdes ou tensdes sem servigo ou durante a fase de
construgao, é possivel a instalagdo das mesmas complementadas com sistemas
de injegdo (mangueiras de injegdo). Esta seguranga permitira a injecdo de resinas
caso seja necessario no futuro.

Soldaduras Topo a Topo As laminas Sika® Tricosal® Tricomer, bem como as respetivas pecas de detalhe,
em Obra devem ser unidas através da utilizagdo da maquina de soldadura de laminas de
modo a derreter as extremidades e uni-las logo de imediato.

A unido das laminas Sika® Tricosal® Tricomer através de adesivos ndo é
permitida.

Requisitos climaticos: A temperatura ambiente deve ser igual ou superior a + 5°C e
o tempo deve estar seco.

O equipamento de soldadura utilizado deve permitir a soldadura integral da secgao
da lamina de uma s6 vez, bem como permitir o controlo da temperatura utilizada.

As fases cruciais a ter em consideragao para a unido deste tipo de laminas sao as
seguintes:

1) Cortar corretamente as extremidades da Lamina Sika® Tricosal® Tricomer

2) Uniao topo a topo com equipamento apropriado (equipamento de jungéo).
Processo de soldadura:

- Alinhar

- Aquecer / derreter

- Retirar equipamento de soldadura

- Unir as duas partes

- Arrefecer (em temperature ambiente!)

3) Inspecionar e proteger as unides
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ACESSORIOS Clips de fixacdo

Clip Tipo 1 Clip Circular Clip fixado

Os clips de fixagdo devem ser instalados espagadamente a uma distancia maxima
de 25 cm e fixos a armadura.

Espacgadores TFL — para uma instalagéo segura das laminas / capeamentos

X >
x+30
Perfil Largura junta Unidades
Whom = X
[mm] [m]
TFL 20 10 1m/2.50m
TFL 30 20 1m/250m
TFL 40 30 im
TFL 50 40 im
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INFORMAGAO

IMPORTANTE
Todos os dados técnicos referidos nesta Ficha de Produto sdo baseados em
Nota ensaios laboratoriais. Resultados obtidos noutras condigées podem divergir dos
apresentados, devido a circunstancias que ndo podemos controlar.
. Para informagdes complementares sobre 0 manuseamento, armazenagem e
Saude e eliminagéo de residuos do produto consultar a respectiva Ficha de Dados de
Seguranga Seguranca e o rotulo da embalagem.

Notas Legais

"O produto esta seguro na C? Seguros XL Insurance Switzerland (Apdlice
n°CHO00003018LI05A), a titulo de responsabilidade civil do fabricante”.

A informagéo e em particular as recomendagdes relacionadas com aplicagdo e
utilizagéo final dos produtos Sika sao fornecidas em boa-fé e baseadas no
conhecimento e experiencia dos produtos sempre que devidamente armazenados,
manuseados e aplicados em condigdes normais, de acordo com as
recomendacgdes da Sika. Na pratica, as diferencas no estado dos materiais, das
superficies, e das condigbes de aplicagdo em obra, sdo de tal forma imprevisiveis
que nenhuma garantia a respeito da comercializagédo ou aptidao para um fim em
particular nem qualquer responsabilidade decorrente de qualquer relacionamento
legal poderéo ser inferidas desta informagéao, ou de qualquer recomendacéo por
escrito, ou de qualquer outra recomendagao dada. O produto deve ser ensaiado
para aferir a adequabilidade do mesmo a aplicagéo e fins pretendidos. Os direitos
de propriedade de terceiros deveréo ser observados. Todas as encomendas
aceites estéo sujeitas as nossas condigbes de venda e de entrega vigentes. Os
utilizadores deverao sempre consultar a versdo mais recente da nossa Ficha de
Produto especifica do produto a que diz respeito, que sera entregue sempre que
solicitada.

_qonsible ¢,
& %
& Q)

Sika Portugal, SA

R. de Santarém, 113 Tel.: +351 22 377 69 00
4400-292 V. N. Gaia Fax: +351 22 370 20 12
Portugal prt.sika.com since 1986

Sika® Waterbar WT 11/11



