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SikaBond® AT-Metal

SikaBond® AT-Metal

Mastique especial para colagens elasticas de metais

escricao do ikaBon -Metal € um adesivo elastico monocomponente, sem solventes, para a

D 'g" d SikaBond® AT-Metal é desi lasti p t Iventes, p

produto selagem e colagem em bases porosas e ndo porosas, especialmente em metais.
SikaBond® AT-Metal é baseado numa tecnologia hibrida de poliuretano.

Utilizagcoes B SikaBond® AT-Metal é um adesivo para colagens e selagens em exteriores e
interiores em elementos metalicos de revestimento de fachadas e coberturas,
telhados, glacas metalicas, selagem de juntas, candeeiros, etc.

B SikaBond™ AT-Metal tem elevada aderéncia sobre superficies ndo porosas,
especialmente metais (aluminio, cobre, aco galvanizado, aco inox, etc.) e varios
plasticos (PVC, etc.).

Caracteristicas/ B Monocomponente, pronto a utilizar.
Vantagens B Elevada aderéncia sem primario sobre varios tipos de metal e bases ndo porosas.
B Boa aderéncia sobre bases porosas (betao, lajetas, rebocos, etc.).
B Excelente trabalhabilidade e propriedades de extrusao.
B Boa resisténcia inicial ao tacto e cura rapida.
B Nao corrosivo.
B Boa resisténcia a agua e a exposi¢cao ambiental.
B Tecnologia hibrida de poliuretano.
M [sento de solventes.
B Sem silicone.
B Cura em contacto com a humidade.

Certificados/ ISO 11600, Classificagdo F 20 HM SKZ Wiirzburg.
Boletins de Ensaio

Dados do produto

Aspecto / Cor Cobre, Cinzento.

Fornecimento Cartuchos de 300 ml, em caixas de 12.

Armazenagem e O produto conserva-se durante 12 meses a partir da data de fabrico, na embalagem
conservagao original ndo encetada, a temperaturas entre +10 °C e +25 °C. Armazenar em local

seco e ao abrigo da luz solar directa.

Dados técnicos

Base quimica Polimero de tecnologia hibrida de poliuretano, cura em contacto com a humidade.
Massa volumica Aprox. 1,35 kg/de. (DIN 53479)
Formacao de pele Aprox. 30 minutos (+23 °C / 50% h.r.).

Velocidade de Aprox. 3 mm/24 horas (+23 °C / 50% h.r.).

polimerizagao

SikaBond® AT-Metal 1/4



Escorrimento 0 mm, muito bom. (DIN EN ISO 7390)

Temperatura de servico Minima: -40 °C. / Maxima: +90 °C.

Propriedades fisicas /

Mecanicas

Resisténcia ao corte Aprox. 1,15 N/mm?, espessura de cola de 1 mm (+23 °C / 50% h.r.). (DIN 52283)
Resisténcia a tracgao Aprox. 1,6 N/mm? (+23°C /50% h.r.). (DIN 53504)
Resisténcia ao rasgao Aprox. 5,5 N/mm? (+23°C /50% h.r.). (DIN 53515)
Dureza Shore A Aprox. 38 aos 28 dias (+23 °C / 50% h.r.). (DIN 53505)

Médulo de elasticidade, E Aprox. 0,7 N/mm?®a 100% de alongamento (+23 °C/50% h.r.).  (DIN EN ISO 8340)

Alongamento a ruptura  Aprox. 420% (+23 °C / 50% h.r.). (DIN 53504)
Recuperacgao elastica >70% (+23 °C / 50% h.r.). (DIN EN ISO 7389 B)
Resisténcia

Resisténcia Quimica Resiste a diversos agentes quimicos. Consultar o Departamento Técnico ou a tabela

de resisténcias do produto.

Informacgéo sobre o
sistema

Pormenores de

aplicagao
Consumo/ Dosagem Aplicacdo em colagem por corddes:
Aprox. 44 ml/metro linear (com corte triangular do bico).
Qualidade da base A base deve estar limpa e seca, homogénea, sem gordura, 6leos, poeiras e

particulas soltas. Pinturas incompativeis, leitanga de cimento e outras particulas
friaveis devem ser removidas.
Devem ser observadas as boas praticas da construcéo.
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Preparagao da base

SikaBond® AT-Metal tem geralmente elevada aderéncia a maior parte das bases
limpas e sas. Em situagdes em que é exigida uma aderéncia extraordinaria ou para
situagdes criticas de selagens de elevado desempenho, para casos de juntas
sujeitas a tensdes elevadas ou em bases expostas a ambientes agressivos devem
utilizar-se os primarios e os produtos de limpeza adequados. Em caso de duvida
ensaiar previamente os produtos em pequenas areas.

Bases nao porosas (metais, aluminio, plasticos, etc.):
Devem ser esfregadas com um esfregéo abrasivo e limpos com Sika® Cleaner-205
aplicado num pano limpo.

Antes da aplicagéo de SikaBond® AT-Metal deixar secar durante pelo menos 15
minutos (max. 6 horas).

Bases porosas (argamassa, betao, tijolo, etc.):
Para contacto frequente com agua ou teor de humidade relativa do ar
constantemente elevado utilizar Sika® Primer-3 N.

Para promenores de aplicagéo, consultar a ficha de produto dos primarios para
SikaBond® ou contacte o Departamento Técnico da Sika.

Devem ser observadas as boas praticas da construcéo.

Condigoes de
aplicacao/ Limitagoes

Temperatura da base

Minima: +5 °C. / Maxima: +40 °C.

Temperatura ambiente

Minima: +5 °C. / Maxima: +40 °C.

Humidade relativa do ar

Entre 30% e 90%.

Humidade da base

A base deve apresentar-se seca.

Instrugoes de
aplicagéao

Aplicagao

SikaBond® AT-Metal é fornecido pronto a aplicar.

Ap0s correcta preparagao da junta e da base aplicar SikaBond® AT-Metal em
corddes ou por pontos, espagados em alguns centimetros sobre a superficie a colar.
Pressionar manualmente os elementos a colar na posigao correcta. Se necessario
utilizar a fita adesiva de dupla face SlkaTack -Panel 3 para ajudar a fixagao durante
as primeiras horas de cura de SikaBond® AT-Metal.

Um elemento colocado de forma incorrecta pode ser reposicionado nos primeiros
minutos apo6s aplicagdo.

A colagem 6ptima é atingida ap6s completa polimerizagéo de SikaBond® AT-Metal

Limpeza de ferramentas

Limpar todas as ferramentas e equipamento com Sika® Remover-208 imediatamente
apos a utilizagdo. Material curado/endurecido s6 pode ser removido mecanicamente.
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Importante

B SikaBond® AT-Metal ndo é adequado para a colagem de painéis em fachadas.
Para este fim utilizar o sistema SikaTack®-Panel.

B Para melhor trabalhabilidade a temperatura do adesivo deve ser > +15 °C.

B Para a correcta polimerizagao de SikaBond® AT-Metal é necessario haver
suficiente humidade relativa do ar.

B Os mastiques elasticos de selagem nao devem ser pintados.

B Em caso de pintura do mastique pode ocorrer fissuracdo e aumento da
pegajosidade superficial do mastique, assim como ligeira alteragéo de cor.

B A compatibilidade das pinturas com o mastique deve ser verificada de acordo com
a norma DIN 52452-4.

B Podem ocorrer variagdes na coloracdo do mastique devido a exposicéo a
elementos quimicos, temperaturas elevadas, radiagéo uv (especialmente a cor
branca). No entanto esta variagado de cor ndo afecta o desempenho ou a
durabilidade do produto.

B Consultar o Departamento Técnico Sika antes da aplicagdo em superficies de
pedra natural.

B N3o utilizar SikaBond® AT-Metal na vedacgéao de vidros, em bases betuminosas,
borracha natural, borracha EPDM ou sobre materiais construtivos que possam
segregar o6leo, plastificantes ou solventes que possam atacar o mastique.

W Nao utilizar em superficies de polietileno (PE), polipropileno (PP), Teflon e
determinados materiais sintéticos plastificados (fazer ensaios prévios de
aderéncia).

Nota

Todos os dados técnicos referidos nesta Ficha de Produto sdo baseados em ensaios
laboratoriais. Resultados obtidos noutras condigdes podem divergir dos
apresentados, devido a circunstancias que ndo podemos controlar.

Risco e seguranga

Medidas de seguranga

Para informagdes complementares sobre 0 manuseamento, armazenagem e
eliminagéo de residuos do produto consultar a respectiva Ficha de Dados de
Seguranga e o rétulo da embalagem.

"0 produto esta seguro na C? Seguros XL Insurance Switzerland (Apdlice n°CH00003018LI05A), a titulo de
responsabilidade civil do fabricante".

A informagao e em particular as recomendagdes relacionadas com aplicacéo e utilizagéo final dos produtos
Sika sdo fornecidas em boa fé e baseadas no conhecimento e experiéncia dos produtos sempre que
devidamente armazenados, manuseados e aplicados em condigdes normais, de acordo com as
recomendacdes da Sika. Na pratica, as diferencas no estado dos materiais, das superficies, e das condi¢cdes
de aplicagdo em obra, s&o de tal forma imprevisiveis que nenhuma garantia a respeito da comercializagdo ou
aptiddo para um fim em particular nem qualquer responsabilidade decorrente de qualquer relacionamento
legal poderéo ser inferidas desta informagéo, ou de qualquer recomendagéo por escrito, ou de qualquer outra
recomendacgado dada. O produto deve ser ensaiado para aferir a adequabilidade do mesmo a aplicacéo e fins
pretendidos. Os direitos de propriedade de terceiros deverdo ser observados. Todas as encomendas aceites
estdo sujeitas as nossas condi¢des de venda e de entrega vigentes. Os utilizadores deverdo sempre
consultar a versdo mais recente da nossa Ficha de Produto especifica do produto a que diz respeito, que
sera entregue sempre que solicitada.
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